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１．コンクリート打放し仕上げ外壁の改修工法選定フロー
（注：塗り仕上げを行う場合は、これらの工法で適切に処理した後に行う。その内容については、本資料では省略する。）

外壁の改修工法選定フロー図外壁の改修工法選定フロー図外壁の改修工法選定フロー図外壁の改修工法選定フロー図

本資料は公共建築協会『公共建築改修工事標準仕様書（平成25年度版）』及び、
国土交通省『建築改修工事共通仕様書・監理指針（平成22年度版）』より抜粋し要約したものに、

アサヒボンド工業㈱の該当する主な材料を列記したものである。
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充填工法

欠損

充填工法

エポキシ樹脂
モルタル

ポリマーセメ
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ひび割れ部の
適切な処置

はがれ、はく落の

ため鉄筋が露出
している場合

ひび割れ
の挙動

欠損の
程度

劣
化
現
象

該当なし

はがれが切方状に

生じた、浅い欠損

はがれ、はく落が

あり漏水がある
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樹脂注入
工法
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ひび割れ幅 ひび割れ幅
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